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1 UvoD

1.1 Ucéel a pouziti manualu

Tento manual, ktery je v dotaci k vyrobku, obsahuje instrukce tykajici se instalace, pouZiti a
radné Udrzby nasledujiciho zafizeni:

Automaticky dispenzer, model COROB™ D200

Tento manual poskytuje pokyny pro provadéni fadné Udrzby, aby se po celou dobu zivotnosti
uchovala vysoka vykonnost stroje.

Manual je urceny pro operatory a pro instalacni techniky, ktefi musi mit potfebnou kvalifikaci a
profesionalni schopnosti nezbytné pro pouziti automatickych stroja.

Manual obsahuje vSechny Udaje tykajici se stroje a prislusenstvi, které byly dostupné v momenté
jeho vyhotoveni; dopliiky, které jsou extra na objednavku nemusi v ném byt uvedené; manual
uvadi také varianty nebo zmény, ze kterych se odvozuji rozlicné operativni modality, a to jak

z hlediska instala¢niho technika, tak operatora.

Prostudovat velmi pozorné tento manual pred provedenim instalace a pied pouzitim
stroje.

Manual je rozdéleny do kapitol, které jednaji o specifickych argumentech.
Manual je rozhodné nedilnou souclasti stroje a musi byt proto uchovan po jeho celou zivotnost.

Doporuceje se uchovavat manual pro snadnou dosazitelnost vzdy v blizkosti stroje a chranit ho
pred vihkosti a vysokou teplotou.

Je tfeba pouzivat manual tak, aby se neposkodil jeho obsah; nevytrhavat stranky, neprepisovat
text, ani jeho Casti.

V pfipadé ztraty manualu nebo jeho poskozeni i necitelnosti textu, je vhodné pozadat vyrobce o
novy exemplar.

Pfedat tento manual dalSimu eventuelnimu uzivateli nebo novému majiteli stroje.

Nékteré ilustrace obsazené v manualu byly pofizené na prototypech; stroje ze
standardni vyroby se mohou lisit v nékterych detajlech.

1.2 Grafické konvencni znaky pouzivané v manualu

V manualu jsou pouzité nasledujici konvencni grafické znaky, které oznacuji zvlastni postiehy
nebo dlleZitd doporuceni, tykajici se bezpe&nosti prace a spravného Fizeni stroje.

A POZOR/ NEBEZPECI - signalizuje riziko zranéni osob.

0 DULEZITE / UPOZORNENI - signalizuje riziko poskozeni stroje, které by mohlo negativné
ovlivnit jeho &innost.

.E Tento symbol zdlraziuje ddlezité pokyny, tykajici se ochrannych norem a/nebo opattenich,
které je tfeba aplikovat.

SCOLOR”™
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% Tento symbol oznacuje operace, které musi provadét vyhradné kvalifikovany personal nebo
personal patri¢né zaskolenym.

Cl

4=\ Tento symbol oznacuje situace a/nebo operace, které se tykaji aplikacniho programu fizeni
nainstalovaného na pocitadi.

Tuéné vytisténa grafika je pouZivana pokud je zapottebi zdlraznit zvlast dlleZité pokyny nebo
urcity argument.

COROB™ D200
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2 OBECNE INFORMACE

2.1 Obecné bezpecnostni upozornéni

Dispezer COROB™ byl navrZen a vyroben v souladu se zadkladnimi pozadavky na bezpecnost;
znacka CE tuto shodu dosvédcuje.

Ve fazich navrhu, vyroby, kolaudace a instalace byla aplikovana opatfeni a byla vénovana
maximalni pozornost tomu, aby se dosahl co nejvyssi mozny stupen bezpecnosti prace pfi
racionalnim vyuziti stroje.

.g) Nasledujici upozornéni jsou vSeobecného razu; specifické bezpecnostni pokyny tykajici se
urcitého operativniho zasahu a/nebo typu pfislusenstvi, kterym je stroj vybaven, jsou uvedené
detajlné v jednotlivych specifickych kapitolach.

PRECIST POZORNE UPOZORNENI O BEZPECNOSTI PRED VLASTNIM POUZITIM STROJE

A UPOZORNENI

e Nevykonavat na stroji Zadny typ operace pokud nebyl prostudovany a dobie pochopeny
manual a instrukce v ném uvedené.

e Davat pozor na veskera oznaceni nachazejici se na stroji.

e Je zakdazano obchazet nebo deaktivovat ochrany a eventuelni bezpecnostni zafizeni
nachazejici se na stroji.

e STROJ NEMA PROTIVYBUCHOVOU OCHRANU, TUDIZ NESMI BYT POUZiVAN V
PROSTREDI S NEBEZPECIM VYBUCHU.

e  Stroj musi byt pouzivan vyhradné pro ty ucely, pro které byl navrzen a vyroben.

e  Stroj je vhodny pro pouziti vyrobkl z barev obecné; je nutné piisné dodrzovat upozornéni a
instrukce pro pouziti uvedené na obalu vyrobku a na bezpecnostnim listé dodaném vyrobcem.
Pokud je to povinné, pouzivat ochranné pracovni prostiedky pro oci a ruce.

e Pokud se pouzivaji barviva, ktera obsahuji tékava rozpoustédla, nepouzivat v
blizkosti stroje ohen, elektrické nastroje nebo jina zafizeni, ktera mohou uvolnit
jiskry nebo zplisobit vzniceni pozaru.

e Manipulace s obalem stroje musi byt provadéna zkusenym persondlem a pomoci vhodnych
prepravnich prostiedkd za sou¢asného dodrzeni pokynd uvedenych v odpovidajici kapitole.

e  PFi provadéni radné udrzby je nutné pfi vstupu do nebezpecné zény prisné dodrzovat
bezpecnostni pokyny uvedené v odpovidajici kapitole.

e Ochranné panely musi byt bezpodminesné zaviené.

e Pristup k elektrickym a mechanickym castem stroje za Gcelem provedeni Gdrzby
nebo opravy je povoleny vyhradné kvalifikovanym osobam ¢i zaskolenému
personalu.

e Neautorizovanému personalu je zakazany pristup k elektrickym a mechanickym
castem, které jsou chranéné panely.

e Pred provadénim jakéhokoli zasahu Ci operace Udrzby je treba odpojit privodni kabel pro
napajeni elektrickym proudem.
e Béhem instalace, Udrzby a oprav musi byt jakakoliv operace, pfi které je nutny prfimy kontakt

s ¢astmi uvnitr stroje, provedena az po vypnuti stroje a odpojeni privodniho kabelu z
elektrické sité.

e Jakykoliv zasah uvnitF stroje s otevirenymi panely a se zapojenym elektrickym
proudem musi byt provedeny kvalifikovanym nebo zaskolenym personalem a to
pouze v piipadech, kdy jsou v manualu uvedené instrukce v tomto smyslu.
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Stroj nesmi byt napajeny ze zdroje, ktery ma charakteristiky odliSné od poZadovanych
charakteristik uvedenych na identifikacnim stitku stroje.

Nespravné provedené uzemnéni mize predstavovat riziko zasaZeni elektrickym proudem;
napajeni stroje provadét vzdy ze zasuvky, kterd ma uzemnéni ve shodé s platnymi
bezpecnostnimi a protilirazovymi normami.

Izolace stroje od sité elektrického napéti se provede vytazenim zastrcky privodniho kabelu ze
sité, je tudiz vhodné, aby byl stroj umistény v blizkosti snadno dosazitelné zasuvky.

Nepouzivat prodluzovaci kabely za Gcelem napajeni stroje.

Nepouzivat vicebodové zastrcky pro pripojeni jinych zafizeni na zasuvku, ze které je napajeny
stroj.

Kontrolovat pravidelné stav pfivodniho napajeciho kabelu a v pfipadé, ze je poskozeny,
vyménit ho za novy, ktery dodava vyrobce.

Zabranit odstranéni nebo naruseni Citelnosti nalepky avizujici nebezpedi, upozornéni nebo
pokyny. Nahradit jakékoliv chybéjici nebo poskozené ¢i necitelné nalepky. Nalepky dodava
vyrobce stroje.

V pfipadé neocekavaného preruseni dodavky elektrického proudu a opétovného obnoveni
dodavky proudu se automaticky obnonovi ¢innost stroje, aby se mohly spustit automatické
procesy, které brani vysychani vyrobka.

V pripadé zavad na jakémkoliv kontrolnim elektronickém zafizeni je nutné provést vyménu
poskozeného zafizeni, nepokouset se o opravu (pouze pro kvalifikovany personal)

Latky, které Ize pouZivat na stroji jako jsou barviva, laky, fedidla, maziva a Cistici prostfedky
mohou byt skodlivé pro zdravi; manipulovat, skladovat a likvidovat tyto latky podle platnych
norem a podle instrukci poskytnutych vyrobcem.

2.2 Trvala rizika

I pfes vSechna opatfeni zavedena ve fazi projektovani za ucelem zarucit maximalni bezpec¢nost
stroje, muze dojit k nebezpe¢nym situacim, kde Uplné odstranéni rizika neni mozné.

Riziko Preventivni opatieni Odkaz v
manualu
Poranéni zplsobené zmacknutim — Pouzivat vhodné prostfedky osobni kapitola 7

béhem operace umistovani nadob, i v ochrany (boty a rukavice)
pripadé pouZiti adaptérd slouzicich pro
regulaci polohy nadob.

— PatFi¢né skoleni personalu

Poranéni zplsobend ostrymi okraji a |- Pouzivat vhodné prostfedky osobni kapitola 7

vystupky plechovek uréenych k plnéni ochrany (ochranné rukavice)

Namozeni zad a kiize zplsobené — PatFi¢né skoleni personalu kapitola 7

zvedanim piili$ t&Zkych nakladd

— Dodrzovat limity stanovené platnymi
normami (kg 20 pro zeny, kg 30 pro
muze)

PFimy styk s barvivem nebo jeho — Dobre vétrat prostory kapitola 7

vdechnuti b&hem pInéni zasobnikl

— Pouzivat vhodné prostfedky osobni
ochrany (rukavice, bryle, rousky)

- Vhodné Skoleni personalu

COROB™ D200
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Riziko

Preventivni opatieni

Odkaz v
manualu

PFimy styk s barvivem nebo jeho -
vdechnuti b&hem ¢&isténi stiedd trysek
a pri vihceni houby zvihCovaci zatky

Dobfe vétrat prostory

Pouzivat vhodné prostiredky osobni
ochrany (rukavice, bryle, rousky)

Vhodné skoleni personalu

kapitola 8

Pozar v pripadé pouZiti barviv -
obsahujicich tékava rozpoustédla

Nepouzivat v blizkosti stroje otevieny
ohen, elektrické a jiné pristroje, které by
mohly uvolfnovat jiskry nebo vyprovokovat
pozar

kapitola 2.1

Mistnost, ve které bude stroj nainstalovan
musi byt prostorna a dobre vétrana
(vyména vzduchu), o stroj se nesmi opirat
¢i byt v jeho blizkosti skladované zadné
jiné predméty

kapitola 4.3

PInéni zasobnikd musi byt provadéno
postupné, otvirat pouze jeden zasobnik po
druhém. Pokud se pfi této operaci stane,
Ze se barvivo ndhodné vylije ze zésobniku,
okamzité vypnout stroj (elektrické
zastaveni stroje) a teprve potom pfistoupit
k Cisténi

kapitola 7.4

2.3 Umisténi nalepek

Na hlinikovém profilu vzadu (Obrazek 2-1) je nalepeny varovny stitek (kod. 726108956X), na

kterém jsou uvedena obecna upozornéni:

f‘ )
1. W% Pozorné predist manual

Upozoriiuje o povinnosti konzultovat manual pred provedenim jakékoliv operace na stroji.

2. ® Zakaz pristupu, neotvirat

Upozorfiuje, ze odstrafiovani ochrannych panell a pFistup k vnitinim ¢astem stroje je zakazany
personalu, ktery nebyl autorizovan vyrobcem.

3. A Nebezpecné napéti

Tato nalepka upozorfiuje, Ze uvnitf stroje jsou pfitomné komponenty pod napétim. Existuje riziko
zasazeni elektrickym proudem pokud se provadéji Ukony uvnitf stroje bez odpojeni elektrického
napéti. Nejdrive odpojit pfivodni napajeci kabel ze zasuvky, potom demontovat panely.
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Read the user’s manual before\
operating the machine

Leggere attentamente il manuale
‘uso prima di utilizzare la
macchina
Leer atentamente el manual de
empleo antes de utilizar la
maquina
Lire attentivement le manuel
d’emploi avant  d’utiliser la
machine

Unauthorized personnel are
forbidden to remove the panels and
access the internal components of
the machine

Al personale non addetto é vietato
l'accesso alle parti interne della
macchina protette da pannelli

Al personal no encargado esta
prohibido el acceso a las partes
internas de la maquina protegidas
porpaneles

L’acces aux parties internes de la
machine protégées par des
panneaux est interdit au personnel
nonautorisé

Warning - Always unplug the power
supply cable from the socket before
removing panels

Attenzione - Scollegare il cavo di
alimentazione dalla presa di
corrente prima di rimuovere i
pannelli

Atencion - Antes de quitar los
paneles, desconectar el cable de
alimentacién de la toma de
corriente

Attention - Débrancher toujours le
cable d’alimentation électrique de
la prise de courant avant d’enlever
les panneaux )

Obrazek 2-1

2.4 Identifikacni iddaje a normy

C€

CPS Color Equipment S.p.A. projektuje a vyrabi stroje, které podrobuje kontroldm zarucujicim
shodu s bezpecnostnimi normami a normami o elektromagnetické kompaktibilité. Jakékoliv
zmény, které nejsou ze strany CPS Color Equipment S.p.A. autorizované mohou porusit platnost
shody.

Zarizeni bylo kolaudovano a posouzeno podle Smérnice o Strojich 98/37/CE Evropské Komise,
podle Smérnice o Nizkém Napéti 73/23/CEE, podle Smérnice 89/336/CEE o Elektromagnetické
kompaktibilité a podle normy EN60204.1.

Zarizeni dale odpovida smérnicim 2002/96/CE a 2003/108/CE o odpadu pochazejiciho z
elektrickych a elektronickych zafizeni (WEEE).

Stroj je vybaveny identifika¢nim Stitkem umisténym na hlinikovém profilu na zadni ¢asti, ktery
poskytuje nasledujici Udaje (Obrazek 2-2):

jméno vyrobce
znacka CE
znacka WEEE

model stroje

vyrobni Cislo
elektrické udaje

7

1
2
3
4
5. rok vyroby
6
7
8. kbédy pro vnitini Ucely

€5 v zadném pfipadé neodstranovat ani jinak neposkozovat identifikacni stitek.

COROB™ D200
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CPS Color Equipment S.p.A.

4 via Agricoltura 103
1 FELICE s/P (MO) ITALY EC
N 3

COROB" mmm

MODEL @
YEAR (5)
SIN @

COMMESSA

8 bODICE MACCHINA

Obrazek 2-2

2.5 Zaruka

Aby zaruka nabyla platnosti je nutné vyplnit formulaf pfilozeny ke stroji ve vSech jeho ¢astech a
zaslat jej podle instrukci, které jsou na ném uvedené.

[ = V pfipadé potfeby servisnich zdsahl je nutné se obratit vyhradné na nas autorizovany a
kvalifikovany personal. Pfi idrzbarskych a opravarenskych ukonech pouzivat vyhradné originaini
nahradni dily firmy CPS COLOR.

Provedeni zmén nebo odstranéni ochran a bezpecnostnich zafizeni nachazejicich se na
é stroji rusi s okamzitou platnosti zaruku,;tyto zakroky jsou kromé jiného nebezpecné a

ilegalni. Vyrobce neni zodpovédny za zranéni a za $kody zplsobené nevhodnym pouZitim

zafizeni nebo odstranénim ochran a bezpecnostniho zafizeni, kterymi je stroj vybaven.

Dlvody, pro které se rusi platnost zaruky vyrobce:
e Nevhodné pouziti stroje

e Nedodrzovani norem tykajicich se pouziti a Udrzby stroje, které jsou uvedené v tomto
manualu

e Jestlize zakaznik provede nebo necha provést Upravy a/nebo opravy na stroji personalem,
ktery nepatfi do servisni sité autorizované vyrobcem

e Jestlize zakaznik provede nebo necha provést Upravy a/nebo opravy a pouzije se pri tom
neoriginalnich ndhradnich dilG a nikoliv CPS COLOR

V pripadé vaznych zavad nebo pokud zakaznik nepovazuje za vhodné, aby sam zasahl,
je zapotrebi se obratit na servisni oddéleni povérené vyrobcem.

CPSCOLOR™
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2.6 Definice

2.6.1 Kvalifikace personalu

V nasledujici tabulce je uvedena minimalni Groven kvalifikace.

Pracovnik, ktery ma potiebné znalosti pro michani natérd, lakl atd. a je
B povéFeny pouZivanim stroje pomoci ovladacich prvkd, nakladanim a
OPERATOR vykladanim materidlu pfi pouziti aktivnich ochran.

Musi pracovat vyhradné v bezpecnostnich podminkach.

Odbornik se vzdélanim a zkuSenostmi v technickém oboru(strojaiském a
UDRZBAR elektrotechnickém), ktery je povéreny regulacnimi zasahy, opravami zavad a
udrzbou.

2.7 Pouziti protipozarnich prostredkt

V prFipadé, Ze se stroj vzniti, je nutné pouzit praskovy hasici pristroj nebo pfistroj s oxidem
uhli¢itym. V Zadném pfipadé nehasit vodou.

Dodrzovat presné navod k pouZiti a upozornéni vyrobce, které jsou vyznacené na hasicim
pristroji.

COROB™ D200
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2.8 Prohlaseni o shodé

CPSCOLOR™

any colour you see

CPS Color Equipment S.p.A.
103, Via Agricoltura

41038 S. Felice sul Panaro
Modena, Italy

certifies, under its own responsibility, that the automatic colorant dispenser

Model Serial Number

COROE D200 XXXXXXXX

to which this statement refers to, is in accordance with the essential
requirements foreseen by the following regulations:

*  Machinery Directive 98/37/EC;

* Low Voltage Directive 73/23/EEC;

«  Electromagnetic Compatibility Directive 89533@.
orms:

The machine is as well conform to the f
EN 60825-1, EN 61010-1 e EN 61
relative to laser and electrical E €.

It has besides successf
European regulatig

ed the individual safety tests required by the /
04-1 regarding electrical equipment.

It is further guaranteed that the design of the systems and the relevant
manufacturing are carried out, and supported by documents, following
accurate factory procedures in accordance with the regulation EN ISO 9001
about quality management systems.

Finally the machine respects also the directives:

« 2002/96/EC

« 2003/108/EC

on waste electrical and electronic equipment (WEEE).

COROB

Via Agricoltura, 103
41038 San Felice s/P. (MO)
Italy

+39 0535 6630

+39 0535 663600
www .cpscolor.com
e-mail: info.it@cpscolor.com
Cod. Fisc. e P. IVA 01938470364
Cap. Soc. € 2.080.000 i.v.
C.C.L.A.A Modena n. 253692
Reg. Soc. Trib MO N. 31786

All deliveries are governed by our general sales conditions, a copy of which can be oblained at www.cpscolor.com of from any company in the CPS Color Group Export MO 036911

CPSCOLOR™

any colour you see
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PRAZDNA STRANKA

COROB™ D200
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3 VLASTNOSTI

3.1 VsSeobecny popis

COROB™ D200 je dispenzer nové generace zakladajici se na patentovaném principu davkovani,
jehoz podstatou je objemové Cerpadlo komory s patficnym pohybem, diky kterému se dosahne
kontroly mnozstvi vyrobku, ktery je tfeba nadavkovat

Automaticky dispenzer COROB™ D200 umoznuje davkovat barvivo do nadob, které byly predtim
naplnéné zakladnim produktem, za G¢elem ziskani natérd, lakl, smaltd a inkoustd s
pozadovanym barevnym tonem zvolenym v fidicim programu stroje.

COROB™ D200 je sequencni stroj s maximalnim poétem 16 davkovacich okruhd.

Rizeni dispenzeru je kompletné provadéno pres bézny podita, ktery se pripoji ke stroji pomoci
sériového spoje. Vyrobce dodava Sirokou $kalu aplikaénich programd, které fidi véechny funkce
stroje. Poc&ita¢ mize byt dodan na objednavku.

COROB™ D200 je vybaveny sadou, kterad obsahuje centralni obrazovku, klavesnici, mys a
jednotku CPU; sada musi byt namontovana v momenteé instalace stroje (Obrazek 3-1); na
objednavku je k dispozici sada pro montaz bocniho drzaku pro pocitac.

COROB™ D200 miZe byt doplnény zafizenim (na objednévku) pro zaméteni otvoru na obalu
nadoby tak, aby souhlasil se stfedem trysek, pomoci laserového paprsku (Bung hole locator nebo
B.H.L.), zafizeni je uziteCné pro uZivatele, ktery pouziva nadoby s pfredem vyhotovenymi otvory a
které jsou valcovitych i jinych forem.

Dispenzer se sklada z nasledujicich hlavnich ¢asti (Obrazek 3-1):
—  Téleso stroje (1)

- Davkovaci zéna a pomocné prvky pro umisténi nadob (2)

Obrézek 3-1
Verze floor-standing

SCOLOR™

any colour you see
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COROB™ D200 je kompaktni a malych rozmérd, mdze byt umistény na pracovni stil (verze
counter-top) a nebo na zvlastni stojany (verze floor-standing a tower) (Obrazek 3-2). Verze floor-
standing a tower jsou k dispozici ve dvou rozdilnych vyskach (kapitola 3.3).

Verze counter-top

Veze floor-standing Verze tower

Obrazek 3-2

3.2 Popis jednotek

V této kapitole jsou detajiné popsané hlavni jednotky, ze kterych se stroj sklada.

3.2.1 Téleso stroje

Okruhy tvoti pfedevsim jednotka davkovani. PouZité materialy zarucuji kompatibilitu okruhl jak s
vyrobky na vodni bazi, tak s vyrobky s obsahem fedidel.

Davkovaci jednotku (Obrazek 3-3) Ize rozdélit do nasledujich ¢asti:

—  Zasobnik vybaveny sacim filtrem a michacim systémem

—  Cerpaci jednotka a ¢erpadlo s dmychadlem, drzéky, motorizace a elektronické kontrolni
zarizeni

—  Saci ventil a vytlacny ventil

COROB™ D200
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Obrazek 3-3

Zasobniky (Obrazek 3-3)

Z&sobniky (1) stroje jsou vhodné prizplisobené na material, ktery méa byt davkovan.

PFistup k zasobniklm pro naplnéni barvivy je mozny z horni ¢asti stroje; kazdy zasobnik je
vybaveny vlastnim vikem (Obrazek 3-4).

S

N

Obrazek 3-4

K udrzeni co nejlepsich podminek konzervace a homogenizace barviv uréenych k davkovani, je
kazdy zasobnik vybaveny michadlem s naklonénymi lopatkami (2), které je aktivovano pomoci
elektroprevodovky (3) upevnéné pod zasobnikem.

V pravidelnych programovatelnych intervalech aktivuje Fidici pocita¢ michadla jedno po druhém
na dobu, kterou Ize naprogramovat; délka michani a intervaly mezi jednotlivymi cykly mouhou
byt nastavené v zavisloti na fyzikalnich vlastnostech produktl piitomnych v zasobnicich.

CPSCOLOR™
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Rotaéni rychlost michadla je takovd, aby se zabranilo emulzi vzduchu a ostatnim jeviim, které by
negativné ovlivnily spolehlivost stroje.

Pokud probiha faze davkovani, dojde k preruseni procesu michani, které pravé probiha proto, aby
byly zabezpecené vhodné pracovni podminky; preruseny cyklus se obnovi po ukonceni faze
davkovani.

Uvnitf kazdého zasobniku se nachazi filtr, ktery ma za Ukol zachytit eventuelni necistoty pritomné
ve vyrobku a chranit tak Zivotnost, celistvost a presnost stroje.

Cerpadlové jednotka (Obrazek 3-3)

Cerpadlova jednotka je tvorena objemovym cerpadlem (4) s danou kapacitou objemu, které je
aktivované elektroprevodovkou (5) a vzhledem ke své formé provadi pohyb rozpinani a
komprimovani; béhem rozpinani se objemova komora naplni barvivem nasdvanym ze zasobniku
(faze sani), béhem faze komprimovani se komora vyprazdni a vytlaci barvivo pres vypustni
davkovaci trubici (8) do trysek (9) (faze vytlaku - davkovani).

Davkovani z jednoho okruhu mé tedy stiidavy pribé&h, vzhledem k postupnému st¥idani fazi séni a
vytlaku.

Motorizace je pfitomna pro kazdy okruh. Kontrolni elektronika provéfuje spravny pohyb cCerpadla.

Saci ventil (6) a vytlaény ventil (7) (Obrazek 3-3)

Ventilova jednotka je pasivné aktivovana pohybem cerpadla; ovliviiuje vstup barviva do Cerpadla
béhem rozpinani a vytlacovani barviva z Cerpadla ke stfedu tryskek béhem jeho komprimovani.

Na stroji tudiz nejsou pfitomné casti v pohybu, s vyjimkou Cerpadla béhem faze davkovani a s
vyjimkou michadel v zasobnikach béhem cyklu michani barviva.

COROB™ D200 je sequencni stroj jehoz okruhy, které obsahuji barviva potfebna pro dany
vzorec barvy, jsou aktivovana zvlast, jedno po druhém; doba trvani jednoho procesu davkovani je
dana souétem dob jednotlivych okruhd.

3.2.2 Z6na davkovani a systém umisténi obali

Koncové &asti vytlakovych trubic (8) stroje Usti do stfedl davkovacich trysek (9), ze kterych je
vyrobek vytlacovan do obalu (Obrazek 3-3).

Cést, kterd je lokaliyovand od stiedl trysek az k mistu, kde jsou umisténé obaly, je definivéna
jako zéna davkovani (Obrazek 3-5)

Systém umisténi oball je systém, ktery umozfiuje spravné umist&ni obalu vzhledem ke stfedu
davkovacich trysek. U verzi floor-standing a tower je stroj vybaveny podstavcem s nastavitelnou
vydkou (Obrazek 3-5). Podstavec umozfiuje umistit do spradvné polohy obaly aZ do 5 galond
(18/20 It).

Soucasti vybaveni je adaptér pro umisténi malych oballl s objemem 1 kvarty (1 It) a 1 pinty (0,5
It).

COROB™ D200
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Obrazek 3-5

3.2.3 Zvilhéovaci zatka

Vlastni charakteristikou barviv je tendence vysychat; tato vlastnost mize byt vice & méné
zavazna v zavislosti na typu barviva a na podminkach prostiedi, ve kterém je stroj umistén,
viz.teplota, relativni vihkost atd.

Za Ucelem zachovat otvory davkovacich trysek na takové Urovni vihkosti, ktera by zabranila
vyschnuti barviva, je stroj vybaveny zvlhCovaci zatkou, uvnitf které se nachazi navlihc¢ena houba,
kterd musi byt pravidelné udrZzovana a navlhcovana.

Posunovaci zatka

Stroj je vybaveny posunovaci zatkou (Obrazek 3-6). Jde o normalni zatku, ktera se otevre pfi
umisténi obalu jeho tlakem na otviraci ty¢; zatka se zavre, kdyz se odejme obal; Kontrolou
spravného otevreni zatky se potvrdi pfitomnost nadoby a aktivuje se proces davkovani.

Obrazek 3-6

3.2.4 Bung hole locator
Jedna se o systém, ktery vysila laserové paprsky, které umoznuji umistit obal s prihotovenym
otvorem tak, aby byl otvor v jedné ose se stfedem davkovacich trysek.

Po umisténi obalu se laser automaticky rozsviti a oznaci svételnym bodem, kde musi byt umistény
otvor nadoby, aby tento byl perfektné vyrovnany se stfedem trysek.

CPSCOLOR™
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3.3 Technické adaje

NAPAJENI ELEKTRICKYM PROUDEM

Napéti Jednofazové 100 - 240 V ~
Frekvence 50/60 Hz

Pojistky* T6,3A

Maximalni spotfeba proudu* 90 W

HLUCNOST

Ekvivalentni hladina akustického tlaku < 70 dB (A)
PROVOZNI PODMINKY**

Teplota od 10°C do 40°C
Relativni vlihkost od 5% do 85% (bez kondenzace)
VIBRACE

Stroj nepfenasi do okoli vibrace, které by mohly ohrozit stabilnost a negativné ovlivnit pfesnost
eventuelnich zafizeni umisténych v jeho blizkosti.

ROZMERY STROJE

Délka 900 mm
Sitka 790 mm
Vyska verze counter-top 715 mm
1300 mm
Vyska verze floor-standing / tower na zadost je k dispozici také verze
s vySkou 1480 mm

HMOTNOST* * *

Verze counter-top

Celkova hmotnost stroje 57 kg

Celkovd hmotnost stroje véetné obald 80 kg

Verze floor-standing

Celkova hmotnost stroje 95 kg

Celkovd hmotnost stroje v&etné oball 120 kg

Verze tower

Celkova hmotnost stroje 97 kg

Celkova hmotnost stroje véetné& obald 122 kg

* Netykd se pomocnych zafizeni, ktera jsou elektricky napdjena strojem.

** Provozni podminky jsou Uzce spjaté s typologii pouZivanych barviv (je tfeba poZadat o pokyny vyrobce barev).Uvedené
udaje maji platnost vyhradné pro stroj.

*x* Jdaje jsou pribliZzné a jsou Uzce spjaté s konfiguraci stroje (pocet okruhﬁ,,typ stojanu pro pocita¢ a/nebo obrazovku atd.).
Vaha celé sady:hlavni obrazovky, kldavesnice, myse a jednotky CPU je 10 kg. Udaje se tykaji stroje s prézdnymi zasobniky.

COROB™ D200



ORIGINALNI INSTRUKCE 3-VLASTNOSTI 3-7

3.4 Vykon a charakteristiky stroje

Systém davkovani objemové - sekvencni
Jednotka davkovani vnitini

Pocet okruhii max.16

Obsah zasobniki 2,51t

Typologie zasobnik univerzalni (acetalova pryskyfice)
Typologie ventild zpétny ventil
Priitokové mnozstvi 0,2 It/min

Minimalni davka 1/384 fl oz (0,077 ml)
Standardni pfesnost +1%

Priitokovy priimér otvort trysek* 31 mm

* pokud nadoby maji hotovy otvor, jeho priimér musi mit nasledujici rozméry: pritokovy primér + 15 mm.

3.5 Pouzitelné obaly

Ergonomie stroje a pfritomnost podstavce s nastavitelnou vyskou Cini dispenzer COROB™ D200
vhodnym pro pfipravu malych a stfedné velkych baleni.

Verze floor-standing/tower Verze counter-top
Minimalni vyska nadoby 175 mm 170 mm
Maximalni vyska nadoby 390 mm 200 mm
Minimalni primér nadoby 46 mm
Maximalni primér nadoby 320 mm

Vhodnym pouzitim nastavitelného podstavce je mozné umistit a plnit nddoby o obsahu 100 mm
(jedné kvarty) a 70 mm (jedné pinty) (Obrazek 3-7).

Obrazek 3-7
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3.6 Minimalni pozadavky na pocitac

Minimalni pozadavky na pocitac pro fizeni stroje Uzce zavisi na pouzivaném aplikacnim programu.

Cl

== Konzultovat instrukce pfilozené k programu, kde jsou uvedené tyto minimalni pozadavky.

Pocita¢ musi mit v kazdém pripadé alespon dva sériové vstupy nutné pro komunikovani s
dispenzerem a pro spojeni s kalibracni vahou.

3.7 Predpokladané pouziti a nevhodné pouziti

Dispenzer je zafizeni pro automatické davkovani (pInéni) tekutych barviv do nadob/obald (kovové
¢i plastové kbeliky, plechovky nebo kanystry), o rozmérech uvedenych v kapitole 3.5, a které byly
pfedem naplnéné bazi, za uCelem dosazeni konecného vyrobku jako jsou natéry, barvy, laky,
smalty, inkousty s pozadovanym barevnym odstinem.

Stroj musi byt pouzivany vyhradné v mezich danych technickymi specifikacemi a pouze
Q takovym zplsobem, ktery je stanoveny v tomto manudlu.

Jakékoliv pouZiti stroje odlisné od stanoveného pouZiti v tomto manualu je povaZovano za
nepfipustné.

! COROB™ D200
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4 DOPRAVA, MANIPULACE A VYBALENI

4.1 Obecna upozornéni

Aby se zabranilo Skodam na osobach a vécech je nutné vénovat maximalni pozornost pri
manupulovani se strojem a dodrZovat presné instrukce uvedené v této kapitole.

Manipulace zabaleného stroje musi byt svéfena zkusenému personalu a provedena
Q vhodnymi pfepravnimi prostfedky. Nemanipulovat se zabalenym strojem rucné nebo
pomoci nevhodnych prostiedkd, aby se zabranilo zranéni osob nebo poskozeni stroje.

Béhem operace vybalovani stroje, pokud je nutné provadét fezani nebo odstrariovani
Uchytd pomoci nebezpecnych nastrojd je tfeba se presvédcéut, zda se nenachazeji v
bezprostfedni blizkosti stroje osoby.

4.2 Doprava a manipulace zabaleného stroje

Stroj je velmi peclivé zabalen a pevné uchycen pro Gcely dopravy na robustni dfevénou plosinu
(paletu), je zakryty difevénou bednou nebo karténem, vSe je zabaleno do pluribolu, igelitu,
specialniho protikorozniho obalového papiru atd... v zavislosti na predpokladaném zplsobu a délce
prepravy.

PFi zvedani, manipulaci a/nebo pfemistovani zabaleného stroje pouzivat vhodné zvedaci zafizeni
(zvedaci vozik s plochymi vidlicemi), a postupovat nasledovné:

1. Nastavit polohu a rozpér vidlic zvedaciho zafizeni tak, aby bylo mozné podebrat paletu.
2. Vsunout vidlice do uréenych otvord.

3. Zvednout baleni.
4

Pokracovat v pfemistovani stroje a slozit ho opatrné blizko mista, kde ma byt nainstalovan.

4.3 Podminky pro umisténi stroje

Podminky prostfedi, kde ma byt stroj nainstalovan musi byt nasledujici:
o Cisté a neprasné prostredi

e Rovny a stabilni povrch

e  Pfitomnost zdroje napéti s uzemnénim

e Dobré vétrani, které brani koncentrovani kodlivych vyparu.

e Dostacujici osvétleni. Pracovni misto musi byt vybavené osvétlenim zafizenim, které
zabezpedi mnozstvi umélého svétla, nutného pro bezpecénost prace a zajistujici zdravi
operatora. Osvétleni musi téz zabezpecit dobrou viditelnost v kazdém bodu stroje.

kde bude stroj nainstalovan, bylo velmi prostorné a dobre ventilované (vyména vzduchu),

j Pokud pouzivana barviva obsahuji Fedidla s tékavymi latkami je nutné, aby misto,
a aby se stroje nedotykal Zadny material, ani nebyl v jeho blizkosti skladovan.

Provozni podminky stroje musi odpovidat nasledujicim charakteristikam:
e Teplota od 10 °C do 40 °C

e Relativni vlhkost od 5% do 85% nekondenzovana

.g) Pozadované hodnoty pro provozni podminky se mohou ménit v zavislosti na typologii
pouzivanych barviv. Tyto hodnoty poskytne vyrobce barviv nebo jsou uvedené na baleni a v
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technickém listé barviv. Klimatické provozni podminky vyse uvedené se tykaji pouze a jenom
stroje.

.ﬁ Provozni podminky, které neodpovidaji stanovenym hodnotdm mohou zpGsobit véZné
Skody na stroji, zvlasté pak na elektronickém zafizeni.

l? Prostor definovany jako zéna operatora (okolni prostor v blizkosti stroje) musi byt suchy a
bez jakychkoliv prekazek.

4.4 Vybaleni a umisténi

Zkontrolovat, zda-li obaly nebyly béhem dopravy poskozené nebo jinak svévolné narusené; v
takovém pripadé je nutné se okamzité obratit na autorizovany technicky servis nebo na prodejce.

Doporucuje se uschovat obaly na vhodné misto pfipravené k pripadnému pouziti v budousnosti a
nebo je odstranit ve shodé s predepsanymi platnymi normami. V kazdém pripadé je doporuceno
obaly uschovat po celou dobu platnosti zaruky stroje.

PFi vybalovani stroje postupovat podle nasledujicich pokyn(:
1. Prefiznout plastové fixacni pasky (v piipadé karténovych obal().
2. Sejmout obaly z palety a odstranit odpovidajici Gchytové prvky.

3. Odejmout pluribol a/nebo celofan, ktery obaluje vlastni stroj.

.ﬁ Zkontrolovat, jestli nebyl stroj poskozeny béhem dopravy; v takovém pFipadé neprovadét
zadné opravy a obratit se na autorizovany technicky servis nebo pfimo na prodejce.

V baleni naleznete nasledujici material, ktery je soucasti vybaveni:

e  privodni napajeci kabel

e kabel pro spojeni pocitacCe stroje

e  privodni napajeci kabely na pocitac

e sada nahradnich pojistek

e houby pro zvlh¢ovaci zatku a eventuelni nahradni kalisek

e manual pro pouziti

e prohlaseni o shodé CE a formulaF o instalaci stroje a poCatku zaruky

e pomocna sada obsahujici centralni obrazovku, klavesnici, mys a jednotku CPU
e adaptér pro obaly s obsahem jedné Kvarty (1 It) a jedné Pinty (0,5 It)

e CD software jako soucast prislusenstvi

V zavislosti na specifickych pozadavcich uvedenych v objednavce mize byt v baleni také:

e Ridici program s odpovidajicim uzivatelskym manualem a ochranny kli¢

l? Zkontrolovat, jestli jsou vSechny uvedené polozky pfitomné v obalu, v opacném pfipadé
obratit se na vyrobce.

PFed sejmutim stroje z palety je tfeba polozit paletu na zem v misté instalace a postupovat
opatrné podle nasledujici procedury:

4, Odstranit Uchyty, kterymi byl stroj pevné zablokovan na paleté:

— Verze Floor-standing a Tower - Odstranit drzaky, které drzi hlinikové profily na podstavci
palety (Obrazek 4-1).

COROB™ D200




ORIGINALNI INSTRUKCE 4-DOPRAVA, MANIPULACE A VYBALENI 4-3

— Verze Countertop - VySroubovat a vyjmout 4 Srouby, které uchycuji stroj na podstavci
palety v blizkosti opérné nohy.

Obrazek 4-1

é PFi snimani stroje z palety jsou potfebné minimalné 3 osoby.

Pri zvedani stroje je nutné chranit ruce ochrannymi rukavicemi.

5. Jedna osoba zleva a jedna osoba zprava musi uchopit stroj a zvednout ho do takové vysky,
aby tfeti osoba mohla odsunout paletu.

6. Po odstranéni palety umistit opatrné stroj do pracovni polohy: opérna plocha stroje musi byt
rovna a stabilni a vhodna pro danou vahu stroje (viz. technické Udaje o stroji).

4.5 Premisténi vybaleného stroje
V pFipadé, Ze je nutné z jakychkoliv divod( pFemistit stroj z pGvodniho mista na nové misto, je
nutné provést nasledujici operace.

1. Vypnout stroj pomoci hlavniho vypinace a odejmout pfivodni napajeci kabel ze zdroje napéti
(kapitola 6.4).

é PFi pfemistovani stroje jsou tfeba alespori 2 osoby.

Pri zvedani stroje je nutné chranit ruce ochrannymi rukavicemi.

2. Pro kratké vzdalenosti se mizZe stroj posunout do nové pracovni polohy; pokud je nutné stroj
zvednout, jsou potieba alespon 2 osoby.

3. Pripojit napajeci kabel a zapnout stroj pomoci hlavniho vypinace (kapitola 6.2).

Pokud je nutné provést dopravu stroje na dopravnim prostfedku je doporuceno zabalit stroj pokud
mozno do pdvodnich oball.

4.6 Skladovani

PFi skladovani musi byt stroj uloZzeny v chranéném suchém prostredi, aby se zabranilo poskozeni
elektrickych komponentd.

Je zakazano pokladat predméty na obal stroje.
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4.7 Odstranéni a recyklovani vyrobku

Evropska smérnice 2002/96/CE, nasledovné prejmenovana na “Smérnici WEEE”, dava za
povinnost evropskym vyrobclim, distributorim, prodejciim a dovozclim elektrickych a
elektronickych zatizeni doplnit instrukce pro pouZiti informacemi o odstrané&ni odpadd, novém
pouziti, recyklovani a/nebo nasledujicim zpracovani.

V prvni fadé smérnice WEEE stanovuje, Ze elektricka a elektronicka zafizeni musi byt na konci
jejich Zivotnosti odstranéna ekologickym zplsobem a to tak, aby bylo mozné znovu pouzit nebo
recyklovat ty ¢asti a materialy, které jsou pro tyto Ucely vhodné.

Je povinnosti neodstranovat odpad pochazejici z elektrickych a elektronickych zafizeni
(WEEE = Waste Electrical and Electronic Equipment) spolec¢né s méstskym odpadem,
nybrz provést oddéleny sbér odpadu.

Oddéleny sbér odpadu je nutnou podminkou pro zabezpeceni specifického zpracovani a
recyklovani WEEE. NiZze uvedeny symbol kontejneru na odpad s kfizem, uvedeny na vyrobnim
Stitku stroje oznacuje tento pozadavek.

Ve shodé se Smérnici WEEE musi byt ekologicky sbér, zpracovani, recyklovani a odstrafiovani
WEEE ze strany uzivatel( vyrobkdl, které obsahuji elektronické a elektrické zatizeni a byly
uvedené na trh po 13. srpnu 2005, provedeny na zakladé statnich predpist jednotlivych ¢lent
Evropské Unie, které uznavaji Smérnici WEEE.

Pro dalsi informace tykajici se vhodného odstrafiovani a recyklovani vyrobki COROB™,
kontaktovat vyrobce na adrese info.it@cpscolor.com.

'g) Pokud byla na stroji pouzivana barviva, ktera vyzaduji zvlastni proceduru k jejich
odstranéni, postupovat pfi odstrafiovani zbytk{ barviva v zasobniku a pfi &isténi komponentd,
které byly nejvice timto barvivem zneci&t&né, podle mistnich platnych zakon{ v oboru.
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5 INSTALACE (provadi kvalifikovany personal)

5.1 Obecna upozornéni

% K provedeni instalace stroje je vyhradné autorizovany kvalifikovany a zkuseny personal.

ﬁ Pred provedenim instalace precist pozorné instrukce uvedené v této kapitole, aby byla
zarucend bezpecnost personalu a vyloucily se Skody na stroji.

Po vybaleni stroje a umisténi na vhodné pracovni misto je nutné pristoupit k vlastni instalaci.

5.2 Podminky pro spravnou instalaci

Musi byt dodrzené podminky provozniho prostfedi popsané v kapitole 4.3.

Dale musi byt k dispozici pfivodni linka elektrického vedeni s napétim a frekvenci shodnou s
pozadavky stroje oznacenymi na identifikacnim stitku (kapitola 2.4).

Elektrické vedeni musi byt chranéno pred pretizenimi, zkraty a kontakty, ve shodé s platnymi
normami.

Q Zkontrolovat uzemnéni napajeciho zarfizeni tak, jak je nafizeno platnymi normami, jesté
pred instalovanim ¢&i napajenim stroje.

Instalace stroje COROB™ predpoklada:

e instalaci predpokladaného drzaku na pocitac¢ (podle instrukci pfilozenych k sadé)
e pfipojeni pocitace na stroj a nainstalovani aplikacniho programu

e konfiguraci stroje podle fidictho programu

e prvni naplnéni zasobnik{ a uvedeni do chodu &erpadlovych jednotek

e navlhceni houby ve zvlhCovaci zatce

5.3 Pripojeni pocitace a instalovani programu

% Je doporuceno, aby pfipojeni pocitace provedl odbornik na pocitace.

Pro pripojeni Vaseho pocitace ke stroji je tfeba pouzit sériovy komunikacni kabel pro
komputer/stroj umisténi v baleni. Jakékoliv informace tykajici se pocitace Ize konzultovat v
manualu pro pouziti pocitace.

Stroj je vybaveny pomocnymi zasuvky uréenymi vyhradné pro napajeni pocitace a pomocnych
zarizeni jako je tiskarna na etikety nebo kalibracni vaha (kapitola 6.2); pomocné zasuvky jsou
umisténé uvnitf stroje a jsou pristupné po odejmuti levého bocniho panelu.

Pomocné zasuvky jsou napajené v momenté, kdy se zapne hlavni vypinac stroje (kapitola 6.2).

Pro napajeni pocitace pouzivat napajeci kabely v dotaci stroje (kapitola 4.4).

1. Umistit pocita¢ do spravné polohy.
2. Pokud je soucasti pocitace obrazovka a klavesnice, provést patficna spojeni.

3. Pro pripojeni pocitace ke stroji je nutné odejmout postranni panel vlevo, kde se nachazi
pFistup k pomocnym zasuvkam uvnitf stroje:
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— Odsroubovat Srouby a odejmout horni kryty postranniho hlinikového profilu vlevo a profilu
vzadu (Obrazek 5-1).

— Ods&roubovat Srouby, které uchycuji postranni panel vievo k hlinikovym profildm.

— Navléknout ochranné rukavice a zvednout panel tak, jak je zobrazeno na Obrazek 5-2
a Obrazek 5-3.

Obrézek 5-1 Obrézek 5-2

Obrazek 5-3

4. Pripojit napajeci kabely pocitace a obrazovky (1) na pomocné zasuvky (2) (Obrazek 5-5) tak,
Ze se tyto prostréi pfes dany otvor v ramu stroje (Obrazek 5-4). Nepouzivat privodni napajeci
kabely, které nejsou v dobrém stavu nebo neodpovidaji Géelim pouZiti.

5. Pripojit po¢ita¢ ke stroji pomoci komunikaéniho kabelu nasledujicim zplsobem:

— Pripojit devitipdélovy drazkovy konektor komunikacniho kabelu na sériovy vstup pocitace
(pokud mozno sériovy vstup COM1); pokud je konektor na sériovém vstupu Vaseho
pocitace 25 pdlovy, je tfeba pouzit adaptér 9-25 podlovy.

— Provléknout komunikacni kabel otvorem v podstavci ramu (Obrazek 5-4).

— Zapojit konektor (3) (RJ11 pero) komunikacniho kabelu do konektoru (4) (RJ11 drazka)
(Obrazek 5-5).
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Obrézek 5-4

Obréazek 5-5

6. Nyni je tfeba nainstalovat aplikacni program pro Fizeni stroje do Vaseho pocitace.
— Stisknout tlacitka pro zapnuti pocitace a obrazovky do polohy “zapojeno” (I).
— Pripojit stroj ke zdroji napéti a zapnout jej podle instrukci v kapitole 6.2.

— Spustit pocitac¢ a nainstalovat aplikacni program (konzultovat uzivatelsky manual
programu).

5.4 Konfigurace stroje z programu rizeni

4—==. Pomoci programu pro konfiguraci a kalibrovani CorobTECH je nutné prfistoupit k provedeni
konfigurace stroje (konzultovat uzivatelsky manual programu).

Provést pFidruzeni barviv - zasobniki.

5.5 Naplnéni zasobnik{ a prvni spusténi
Ve fazi instalace stroje je nutné naplnit zasobniky barvivy pouzivaného systému podle procedury,
kterd bude dale uvedena. Poté je nutné provést kalibraci stroje (kapitola 5.7).

Pro spravné prvni naplnéni barviv a zapojeni Cerpadel je nutné pouZzit program pro konfiguraci a
kalibraci stroje. Je doporuceno pouzit posledni verzi CorobTECH.

Nasledujici ndzvy povell/tlagitek se mohou lisit od nazv pouzivanych v programu pro kalibraci a
konfiguraci stroje, ktery je pravé pouzivan. Za Ucelem ziskat informace o instalaci, spousténi a
pouzivani programovych poveld konzultovat odpovidajici manual.

l? Aby nedoslo k emulzi vzduchu do produktu, nepouzivat automaticka michadla pro
michani barviv, kterymi se budou plnit zasobniky, nybrz provést tuto operaci manualné.

1. Po spusténi stroje (kapitola 6.2) aktivovat program kalibrace.

2. Umistit prazdny obal na podstavec nebo na pracovni plochu stroje (kapitola 7.2).
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3. Aktivovat povel Bellows > Up (Dmychadla > Nahoru), aby se komprimovala vSechna
Cerpadla stroje.

4. Naplnit zasobniky nasledujicim zplsobem (Obrazek 5-6/0bréazek 5-7):

— Vypnout stroj (kapitola 6.4), aby se zabranilo aktivovani operace michani béhem operace
pInéni zasobnikd

— Vyjmout viko zasobniku, ktery je tfeba naplnit

— Vyjmout odkapavac lahvi (1), aby se uvolnil pfistup k blokovacimu klipsu michadla s
michaci tydi, stisknout kFidla klipsu (2), aby se mohla vyjmout cela struktura michadla (3)
vcetné filtru (4)

— Naplnit barvivem dno zasobniku
— VloZit zpatky filtr a michadlo a namontovat odkapavac lahvi

— Doplnit zbytek barviva, a to minimalné 1 litr

DodrZovat pozorné véechna upozornéni tykajici se pinéni zgsobnik( v kapitole 7.4.

— Zavrit zasobnik vikem a zopakovat vSechny operace i pro ostatni zasobniky stroje
— Opét zapnout stroj (kapitola 6.2)

Dalsi informace tykajici se plnéni zasobnik{ Ize konzultovat v kapitole 7.4.

Obrézek 5-6 .. — o .

Obrézek 5-7

5. Aktivovat povel pro rozpinani vsech objemovych dmychadlovych Cerpadel stroje: pouzit povel
Reset.

6. Zkontrolovat pfitomnost nadoby na podstavci nebo na pracovni plose; objem nadoby musi
odpovidat mnozstvi barviva, které bude davkovano (minimalné 250 ml).

7. Aktivovat povel Bellows > Up (Dmychadla > Nahoru) pro komprimovani vSech Cerpadel
stroje a pro davkovani barev.

8. Aktivovat povel pro rozpinani vSech Cerpadel stroje: pouzit povel Reset pokud je stroj
vybaveny verzi firmware 30.11.09, pouzit povel Bellows > Down (Dmychadla > Dold)
pokud je stroj vybaveny verzi firmware 30.11.10 a vSemi nasledujicimi verzemi.

9. Zopakovat body 7 a 8 alespon trikrat.
10. Aktivovat povel Test pro kontrolu spravné ¢innosti véech okruh( stroje.

.? Verze firmware je oznacena na Stitku CB Master, ktera je umisténa na panelu v Celni strané
stroje.
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Aby byl pFistup ke karté CB Master, je nutné demontovat Celni panel stroje;tato operace
musi byt provedena pfi vypnutém stroji a po odpojeni napajeciho kabelu.

L]

I ’ o . . . s 7 Vo V. v Ve -
&==. Pomoci programu pro konfiguraci a kalibraci je nutné ulozit do paméti mnozstvi barviva
naplnéného do zasobnikii béhem instalace (konzultovat manual pro pouZiti programu).

L]

I v TR . . s s s ’ . ’ v v ’ .
=== Behem pouziti stroje je ridici program schopny podat signal o tom, ze mnozstvi barviva
v zasobnicich je na rezervé a neni dostacujici pro davkovani zadané formule barvy; v tomto
pripadé je nutné doplnit barvivo u zasobnik{, které se dostaly na Grover rezervy (Kapitola 7.4).

5.6 Navlhceni houby v zatce

Béhem instalace se do zvlhCovaci zatky vklada houba, ktera je soucasti vybaveni stroje a u které
je tfeba provést prvni navihceni.

Funkci houby je zachovat stfedy davkovacich trysek na takové urovni vihkosti, aby nedoslo k
zaschnuti barvy.

Ukony, které je tfeba provést pfi navi¢ovani houby jsou uvedené v kapitole o fadné drzbé,
konktrétné v kapitole 8.4.

5.7 Kalibrace

Vzhledem k tomu, ze charakteristika barviv v zavislosti na okruhu v némz se nachazi ovliviuje
pfesnost stroje, je nutné provést KALIBRACI v3ech davkovacich okruhl. Program CorobTECH
umozfiuje automatickou kalibraci stroje, pfi¢emz vychazi z teoretickych parametrt kalibrace.

.E Po naplnéni zasobnik{ je doporu¢eno nechat barvivo odvzdu$nit zhruba 8-12 hod. a teprve
potom provést kalibraci; v tomto intervalu je doporuceno zvysit frekvenci automatického michani,
aby barviva byla v optimalnim stavu v momenté kalibrace.

Pro provedeni kalibrace stroje je nutné pouzivat presnou vahu, jelikoz skute¢né parametry
kalibrace jsou kalkulovany na zakladé mnozstvi, které bylo davkovano béhem kalibrace.

Je mozné pouzit elektronickou vahu, kterou Ize napojit na pocitac a ridit pomoci programu pro
kalibraci. Pfi propojeni s pocitacem, ktery fidi stroj, postupovat podle manualu vahy. Kazdopadné
je doporuceno pouzit sériovy vstup COM2 pocitace.

€5 oo programu pro kalibraci musi byt zadana skutec¢na specificka vaha barviv, ktera jsou
pouzitad ve stroji.

Instrukce pro provedeni automatické kalibrace davkovacich okruhl stroje jsou detajln& popsané v
manualu na pouZiti programu pro kalibraci.

Po ukonceni kalibrace spustit povel Dispensing test slouzici na kontrolu kalibrace, ktera byla
pravé provedena.
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PRAZDNA STRANKA
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6 UVEDENI DO CHODU

6.1

Obecna upozornéni

Stroj je vyroben v nékolika standardnich typech elektrického napajeni (viz technické Gdaje). Typ
napajeni je oznaceny na identifikaénim Stitku.

A

TOTO ZARIZENI MUSI BYT UZEMNENO.
Pred pripojenim stroje zkontrolovat uzemnéni zafizeni elektrického napajeni.

Pocitac a eventuelni dalsi pomocné zafizeni pFipojena na stroj pomoci sériového vedeni
nebo pripojena pfimo na pocitac musi byt napajena z pomocnych zasuvek.

Nepouzivat prodluzovaci kabely pro napajeni stroje. NepFipojovat dalsi jinad zafizeni do
zasuvky, ktera napdji stroj.

Nepokouset se napdjet stroj ze zdroje napéti, které ma jiné charakteristiky nez ty
uvedené na identifikacnim Stitku.

Stroj se izoluje od napéti vyjmutim napdjeci zéstréky ze zésuvky sité, z tohoto divodu je
tfeba, aby byl umistény blizko snadno dostupné zasuvky elektrické sité.

Nepouzivat vicebodové zasuvky pro pfipojeni dalSich zafizeni k pomocné zasuvce stroje.

Stroj je vybaveny napajecim kabelem s nasledujicimi charakteristikami: délka 3 m, prifez 3 x 1
mm?2. Vodice napajeciho kabelu maji barvy podle nasledujiciho klice:

ZELENY/ZLUTY = UZEMNENI | MODRY = NULA HNEDY = FAZE

6.2

Elektrické pripojeni a zapnuti

UvnitF stroje je mozné rozlisit (Obrazek 6-1):

Obrézek 6-1
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Hlavni zasuvka (1)

Hlavni napajeni elektrickym proudem.

Misto uloZeni pojistek (2)

Dvé pojistky chrani fazi a nulu na zasuvce elektrického pfipojeni; hodnota je uvedena v tabulce
technickych udajd.

Pomocné zasuvky (3)

Elektrické napajeni pocitae a ostatnich zafizeni (kalibrovaci vaha nebo tiskarna na etikety).

Konektor RJ11 drazka (4)

Sériové pripojeni rozhrani s Fidicim pocitacem stroje.

Na pravé strané pod podstavcem ramu stroje je mozné rozliSit (Obrazek 6-2):

Obrazek 6-2

Hlavni vypinac stroje

Vypinac s integrovanou zelenou kontrolkou. V poloze zapnuto (I) je stroj uveden pod napéti. V
poloze vypnuto (O) je ze stroje odpojeno napéti.

Pro napajeni proudem a zapnuti stroje provést nasledujici operace:
1. Ujistit se, zZe je vypinac v poloze vypnuto (O) (Obrazek 6-2).

2. Pro napajeni stroje je nutné demontovat postranni panel vlevo, kde je mozny pristup k hlavni
zastcCce, ktera je umisténa uvnitr stroje:

— vysSroubovat Srouby a sejmout horni kryt z hlinikového profilu vlevo a z profilu vzadu
(Obrazek 6-3).

— vy$roubovat Srouby, které uchycuji levy boéni panel k hlinikovym profilim.

— chranit ruce ochrannymi rukavicemi a zvednout panel tak, jak je zobrazeno a na
Obrazek 6-4 a Obrazek 6-5.
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Obrazek 6-3

6-UVEDENI DO CHODU 6-3

Obrazek 6-4

Obréazek 6-5

3. Pripojit kabel pro napajeni elektrickym proudem (1) do hlavni zastrcky stroje (2) (Obrazek
6-6), provléknout kabel otvorem v podstavci rdmu smérem ven (Obrazek 6-7) a zapojit druhy

konec kabelu do zdroje napéti.

Obrazek 6-6

Obrézek 6-7
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4. Navléci ochranné rukavice, namontovat levy boéni panel, priroubovat pomoci $roubd,
které byly pFedtim uvolnéné a pfimontovat horni kryty hlinikovych profild jak levého, tak
zadniho.

5. Stisknout hlavni vypina¢ do polohy zapnuto (I) (Obrazek 6-8); pocita¢, obrazovka a vsechny
pfistroje, které jsou napajené pomocnymi zasuvkami se zapnou.

Obrazek 6-8

Po aktivaci generalniho vypinace je stroj pfipraveny pro pouziti a sdm automaticky provede
kontrolu systému.

Cl

| V. ViV s . 7 v o 3 ~vr s ’
&4===\. Pri spusténi programu se objevi rada pokynu pro operatora, slouzici k provedeni procedur
mezi nimiz i procedura inicializace (konzultovat manual pro pouziti aplika¢niho programu).

6.3 Inicializace

INICIALIZACE (Initialization) je procedura, ktera je povinna pfi spusténi stroje a pfi novém
nastaveni konfiguraénich parametrd.

lg) V pripadé, ze pocitac se vypne a hned potom opét zapne, neni tato procedura
bezpodminecné nutna, i kdyzZ je vyzadovana povely pocitace, a tudiz zavisi pouze na osobni volbé
operatora.

Béhem této procedury vysila aplika¢ni program ke stroji ¢asové a ostatni parametry, které
zkontroluji ¢asované procesy a parametry, které reguluji ¢innost stroje.

Faze spusténi aplikacniho programu predpoklada kromé jiného také, v zavislosti na vlastni volbé
operatora, provedeni testu operace davkovani a procisténi trysek (v zavislosti na konfiguraci
aplikacniho programu).

Po ukonceni faze inicializace se aplika¢ni program nastavi do logicko — definovaného stavu
vyckavani na povely z klavesnice.

Po nékolika vtefinach zacne nacasovany proces Michani barviv (Colorant stirring) (kapitola 7.3).
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6.4 Deaktivace

JE DOPORUCENO NIKDY NEVYPINAT STROJ, ani v zaviracich hodinéch, protoZe
automatické nacasované funkce umozriuji udrzovat barviva v co nejlepsich podminkach

konzervace a homogennosti.

V pfipadé, Ze je nutné stroj vypnout, je tfeba zamezit tomu, aby z(stal vypnuty po
dlouhou dobu. Pokud stroj neni pouzivan, vypnout pouze pocitac.

@ Spotfeba proudu zapnutého stroje béhem necinnosti nebo béhem operace michani je velmi
nizka.
Postupovat nasledovné:

1. Po provedeni procedury zastaveni pocitace, vypnout pocitac, vypnout stroj stisknutim
hlavniho vypinace do polohy vypnuto (O).

2. Odpojit napajeci kabel od zdroje napéti.
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PRAZDNA STRANKA
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7 POUZITI DISPENZERU

7.1 Obecna upozornéni

Stroj musi byt pouzivan jedinym operatorem.

Je zakazano obchazet nebo deaktivovat ochrany a bezpecnostni zafizeni.

Z 73dného ddvodu nevkladat ruce do zény dispergovani béhem provozu stroje.
A Ochranné panely musi byt bezpodminecné zaviené.

Latky, které mohou byt pouzivané na stroji jako jsou barviva, laky, fedidla, maziva a
Cistici prostfedky mouhou byt skodlivé pro zdravi; manipulovat s témito latkami, skladovat
Jje a likvidovat je podle platnych norem a podle instrukci poskytnutych v technickych
listech vyrobkd.

7.1.1 Upozornéni o pouziti barviv
.g) Pfed pouzitim jakéhokoliv barviva p¥ecist pozorné BEZPECNOSTNI LIST, ktery
prodejce nebo vyrobce musi poskytnout a dodrzovat vSéechny bezpecnostni predpisy.

V nasledujici tabulce jsou uvedena nékterad upozornéni a bezpecnostni opatfeni, ktera bézné
poskytuji vyrobci barviv.

Poziti je skodlivé.

Zabrdnit styku s kiGZi a o&ima. V pfipadé styku s kGZi a o&ima opldchnout dostateénym mnoZstvim
vody.

Prechovavat daleko od dosahu déti.

Pokud je to povinné, pouzivat ochranné pracovni prostfedky oli a rukou.

V pfipadé ndhodného vyliti nebo pfevrhnuti nddoby s vyrobkem je nutné dikladné vyvétrat
prostory a peclivé omyt vodou.

Nevylévat barviva do kanalizace. Pfi likvidaci zbytk( dodrZovat platné mistni pfedpisy.

7.2 Ovladani stroje

Operator dostava instrukce pro fizeni stroje z aplikacniho programu COROB™, ktery jednak
zobrazuje instrukce, které je tfeba provést a jednak operace, které byly strojem vykonany.

Po zvoleni uréitych parametrl v aplikaénim programu (volba vyrobku, formule barvy a typ baleni)
je nutné postupovat podle nasledujicich instrukci.

1. Umistit obal pro poZzadovany vyrobek do stroje pomoci polohového systému, kterym
je stroj vybaveny.

Vyjmout podstavec ze svého mista, drzet stisknuta dvé bocni tlacitka a zasunout podstavec do
drahy vhodné pro velikost obalu/nadoby, ktery bude pouzivany (Obrazek 7-1); uvolnit dvé
tlacitka a tak zablokovat podstavec.

Postavit obal na podstavec a zatlacit na vodorovnou packu, ¢imz dojde k otevieni posuvné zatky
(Obrazek 7-2).
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Obrézek 7-1 Obrazek 7-2

Pokud je stroj vybaveny jednotkou B.H.L., po spravném umisténi obalu/nadoby se automaticky
rozsviti laser a svételny bod oznadi na obalu misto, kde musi byt otvor, aby byl v ose se stfedy
trysek; posunout eventuelné obal tak, aby misto otvoru odpovidalo laserovému paprsku.

2. Automatické davkovani.

Zadat operaci davkovani barevné formule v aplika¢nim programu; stroj zacne davkovat barviva
potfebna pro danou formuli ve stanoveném mnoZzstvi.

Okruhy, které obsahuji barviva, ktera jsou soucasti formule, jsou aktivovany postupné jeden po
druhém, pfi¢emZ doba potiebna pro jednu operaci je souétem dob jednotlivych okruhd.

7.2.1 Pouziti adaptéru

Adaptér pro umist&ni obalt/nadob o velikostech jedné Kvarty (1 It) a jedné Pinty (0,5 litri) se
skladd ze dvou &asti: &ast o tloustce 9 cm a &ast o tloustce pod 3 cm.

Pro umisténi nadoby jedné Kvarty (1 It) postupovat nasledovné (Obrazek 7-3):

1. Umistit podstavec do nejvyssi polohy.

2. Umistit adaptér o tloustce 9 cm a zkontrolovat, jestli je umistén podle znaéek nakreslenych
na povrchu podstavce.

3. Umistit nadobu o objemu jedné Kvarty (1 It) na adaptér.

Pro umisténi nadoby jedné Pinty (0,5 It) postupovat nasledovné (Obrazek 7-4):
1. Umistit podstavec do nejvyssi polohy

2. Umistit adaptér o tloustce 9 cm a zkontrolovat, jestli je umistén podle znaéek nakreslenych
na povrchu podstavce.

3. Na adaptér o tloustce da 9 cm postavit adaptér o tloustce 3 cm a zkontrolovat, jestli je napis
COROB rovné, protoze jediné tak obrys adaptéru nebrani otevieni a v setrvani v oteviené
poloze zvlhc¢ovaciho vika.

4, Umistit nadobu jedné Pinty (0,5 It) na adaptér.
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Obrézek 7-3 Obrazek 7-4

7.3 Automatické nacasované michani

Michani barviv (Colorant stirring) je proces ¢asové nastaveny, aktivovany automaticky za
Ucelem udrzet vyrobek v zasobniku uréeny pro davkovani v co nejlepsim stavu konzervace a
homogenizace.

== Dobu, ktera reguluje tento proces je mozné nastavit v konfigura¢nim programu
(konzultovat manual pro pouziti programu CorobTECH) v zavislosti na fyzikalnich vlastnostech
barviv pouzivanych ve stroji.

Michani spociva v aktivovani michadel, kterd se nachazeji uvniti zasobnikl (Obrazek 7-6),
postupné jeden po druhém pocinaje prvnim zdsobnikem; proces michani (cyklus) je ukoncen,
kdyz je ukonceno michani posledniho zasobniku.

Michadla svym pohybem udrzuji homogennost barviva uvniti zadsobnikd.

Michani méa déle za Ukol zabranit tomu, aby nedo$lo ke srazeni pigmentd, ke flokulaci nebo
sedimentaci barviv v zdsobnicich.

Rychlost rotace michadel je takova, aby nedoslo k emulzi vzduchu, a aby se zabranilo ostatnim
negativnim vliviim na stroj.

é Zasobniky musi byt stale uzaviené svymi viky,; nesahat rukama dovniti zasobniku, a to i
pokud barvivo neni pritomné.

Michani mdze byt aktivovano pfimo operatorem, pokud je to nutné.

Doby michani zadané v aplika¢nim programu Fizeni jsou vyslané do stroje béhem faze inicializace;
v pfipadé, ze byl stroj zapnuty bez pocitace, je proces aktivni a stroj vyuziva prednastavené doby,
které jsou:

e Doba michani je 30 vtefin
e Interval mezi jednotlivymi cykly je 30 minut

Za dobu michani je povazovana doba michani jednoho zasobniku, celkova doba procesu je
nasobkem doby jednoho z&sobniku a mnoZstvi zasobnika.
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l? Zatimco probiha nacasovany proces, mize byt stroj normalné pouzivan (davkovani nebo
jiny dalsi proces z aplikacniho programu fizeni). Michani, které pravé probiha bude pferuseno a
obnovi se po nékolika vtefinach necinnosti stroje.

7.4 Doplnéni zasobnik

'E Pfed pouzitim jakéhokoliv barviva p¥edist pozorné BEZPECNOSTNI LIST, ktery je
prodejce nebo vyrobce povinen poskytnout a dodrzovat vSsechny bezpecnostni predpisy.
Pokud je to povinné pouzivat ochranné pracovni prostiedky na oci a ruce.

Cl

4= Ridici programy COROB™ kontroluji hladinu barviva v zasobnicich stroje, aby byl vZdy
zaruceny barevny odstin, ktery je tfeba namichat. Ze znalosti pocate¢niho mnozZstvi jednotlivého
barviva je program schopny odvodit aktualni mnozstvi na zakladé provedenych
dévek.Nedostadujici mnozstvi barviv v zédsobnicich zplsobuje zhor&eni vykonu stroje a chyby ve
vyhotovovani pozadovaného barevného odstinu.

.ﬁ Je nutné zabranit poklesu hladiny barviva nebo dokonce kompletnimu vyprazdnéni
zasobniku barvivem.

4= Prostfednictvim fidicich program{ COROB™ je pro kazdy zasobnik definovdna hladina
rezervy v poméru k objemu zasobniku, aby se mohlo zabranit Uplnému vyprazdnéni; pokud se
zasobnik dostane na rezervu, program zabrani spusténé davkovani téch formuli, které potfebuji
dané barvivo.

é DodrZovat striktné upozornéni a instrukce uvedené na obalu barviva; pokud je to povinné
pouZivat prostiedky ochranu oci a rukou.

Pokud se pouZivaji barviva, ktera obsahuji tékava rozpoustédla, dopinéni zdsobnik(
é musi byt provedené postupné, otevienim pouze vzdy jednoho zasobniku.

Pokud béhem této operace dojde k nahodnému vyliti barviva ze zasobniku okamzité
vypnout stroj ( elektrické zastaveni)j a teprve poté pristoupit k Cisténi.

doporuceno mit zasobniky stale naplnéné a velmi Casto je doplfiovat. Pro dalsi informace

I V pfipadé, Ze se pouZzivaji barviva typu "SOLVENT FREE” nebo rychleschnouci barviva, je
konzultovat kapitolu 9.

PFi doplfiovani barviva do zasobniku je tfeba postupovat nasledovné:
(Obrazek 7-5/0brazek 7-6)

1. Vypnout stroj, aby se béhem operace plnéni neaktivoval automaticky proces michani
(kapitola 6.4).

2. Vyjmout viko zasobniku, ktery se bude plnit.

3. Zkontrolovat, zda-li je odkapavac lahvi (1) pfitomny a zda-li je ve spravné poloze, nalit
pozadované mnozstvi barviva pitimo pres odkapéavac takovym zplsobem, aby se barva
nerozstfikovala, a aby nedoslo k emulzi vzduchu do barviva.

Aby se zabranilo vyliti barviva z tyée michaciho systému, je nutné ponechat odkapavac

. béhem pinéni na svém misté; hladina barviva NESMI pfesédhnout maximéaini povolenou
hladinu, kterd je stanovend 5 cm od horniho okraje zdsobniku.Pfeliti barviva zplsobuje
zablokovani cerpadlové jednotky.

4. Zavrit zasobnik vikem.

COROB™ D200




ORIGINALNI INSTRUIKCIE 7-POUZITI DISPENZERU 7-5

5. Zopakovat vyse uvedené operace pro doplné&ni ostatnich zasobnikd.

6. Zapnout stroj.

REFILLING
Max 2.5 |

244 RABBOCCO

2.22qt

REMPLISSAGE
1.31
[ 137qt  NACHFULLUNG

0.61 LLENADO
0.63 qt

ENCHIMENTO

HOW - COME - COMMENT - WIE - COMO - COMO

YES ; NO @
YE

& | &
Obrazek 7-6

TO - FIN DOVE - JUSQU'A - BIS ZU - HASTA - ATE
S NO

2in. approx.
5 cm circa
5 cm environ
5 cm ungefahr v

5 cm aprox
5 cm aprox

Obréazek 7-5

l? V pripadé, ze se pouzivaji lahve s barvivy, je doporuc¢eno umistit Idhev na dany odkapavac
lahvi (1) na michaci hfideli (2) (Obrazek 7-6), aby mohlo barvivo pomalu stékat podél hridele
zasobniku aby nedoslo k emulzi vzduchu.

4=\ Pokazdé, kdyz se doplni barvivo do zasobniku je nutné aktualizovat mnozstvi v daném
zasobniku a ulozit do paméti fidiciho programu novou hodnotu (konzultovat manual pro pouziti
aplika¢niho programu).

l? Aktualizaci hladiny barviva provést IHNED po provedeni doplnéni barviva, aby se nestalo,
Ze se na tento Ukon zapomene.

Chybné zaznamenana zména hladiny, ktera neodpovida skutecnému mnoZstvi doplnéného
barviva miZe negativné ovlivnit pfesnost barevného odstinu nebo dokonce zpisobit
zdvady v provozu stroje z divodu Uplného vyprazdnéni zdsobnikd a okruhd.

Po doplnéni barviva je doporu¢eno provést michani aktivovanim patfi¢nych funkci aplika¢niho
programu fizeni, aby se vyloudil vzduch, ktery mlZe vytvorit emulzi a byt vélenén do barviva.
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7.5 Anomalie

Uvnitf stroje nejsou pritomné komponenty, které vyzaduji Udrzbu ze strany uzivatele. Kontaktujte
autorizovany servis, pokud zakroky uvedené v nasledujici tabulce nevedou k feseni problému.

Problémy PFi¢iny Reseni
Stroj je odpojeny od elektrického | Zkontrolovat spoje uvnitf stroje (kapitola
zdroje. 6.2).
Hlavni vypinac je v poloze Nastavit hlavni vypinac¢ do polohy
vypnuto (O). zapojeno (I) (kapitola 6.2).

Zkontrolovat spoje uvnitf stroje (kapitola

Stroj je odpojeny od pocitace. 6.2)

Vymeénit spalené pojistky ulozené v
Uloznim prostoru uvnitf stroje. (kapitola
6.2).

Stroj se nezapina. | jedna nebo vice pojistek mizou
byt spalené.

PocCkat nékolik minut a zkusit znovu
Zasahla prepétova ochrana. zapnout stroj. Pokud anomalie trva,
kontaktovat autorizovany technicky servis.

Kontaktovat autorizovany technicky

Vadné elektrické spoje i
servis.

Zapnout stroj a nové spustit aplikacni

Stroj je vypnuty. program fizeni (kapitola 6.2).

Sériovy vstup pocitace neni Zkontrolovat spravnost sériového zapojeni
Aplikaéni program spravné konfigurovany nebo je komunikace s pocitactem prostfednictvim
Fizeni signalizuje vadny. programu pro konfiguraci a kalibaci.
chybu v ) v s
ko:/nunika(":m'm Pokozeny sériovy kabel Nahradit komunikacni kabel originalnim
Y y ) nahradnim dilem od vyrobce.
protokolu.
Provést opravu sériového vstupu pocitace.
Vadne seriove spojeni. Kontaktovat autorizovany technicky
servis.

V aplika¢nim programu fizeni zadat
operaci pro davkovani (kapitola 7.2)
zhruba 100 cc barviva z ¢erpadlové
jednotky, ktera predstavuje anomalii.
Ventil cerpadiove jednotky Pokud se anomalie tyka vice okruhd
nepracuje spravne. zopakovat operaci jednu po druhé a
zuzitkovat pritom pouzité barvivo.

Z nékterych
trysek vytéka
barvivo.

Pokud problém trva kontaktovat
autorizovany technicky servis.
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8 RADNA UDRZBA

8.1 Obecna upozornéni

Pravidelné provadéna fadna udrzba zarucuje bezpecnou Cinnost a spolehlivost stroje.

Q Pred provedenim jakéhokoliv zasahu Fadné udrzby je nutné vypnout stroj a odpojit
privodni napdjeci kabel ze sité.

.E Uvedena frekvence intervald je pfiblizna a zavisi na vlastnostech barviv a na podminkach
prostredi.

Aﬁ Je doporuceno pouZivat latky kompatibilni s charakteristikami barviv v nasledujicich
fazich: &isténi stiedd trysek - vihéeni houby zvihéovaci zatky.

Typ barviva: Pouzivat:

Barviva s obsahem

redidel Rozpoustédla s pomalou evaporaci, kompatibilni s pouzivanymi barvivy

Barviva ve vodnim

roztoku Vodu

Volba zavisi na typologii vodivych latek pouzitych pfi slu¢ovani barviv;
tuto volbu mlze rozhodnout piimo laboratof zadkaznika nebo na zakézku
laboratoife CPS Color Equipment S.p.A., volba se provede na zakladé
provedené kontroly a rozboru formuli a nékolika vzorkd barviv.

Smisené systémy

B&hem nasledujicich operaci je tfeba postupovat podle uvedenych pfedpisti a konzultovat kapitolu
2.6 pro dalsi objasnéni definic.

Stav stroje: vypnuty a odpojeny od zdroje napéti
Polet operatorl: 1
Kvalifikace: operator

8.1.1 Upozornéni o pouziti barviv

Béhem provadéni operaci udrZby existuje vysoké riziko styku s barvivem; precist
pozorné BEZPECNOSTNI LIST, ktery dodava prodejce nebo vyrobce a dodrZovat
vSechny stanovené bezpecnostni predpisy.

Dale jsou uvedena nékterd upozornéni a opatfeni, kterd obecné poskytuji vyrobci barviv.

Poziti je skodlivé.

Zabrdnit styku s kiiZi a o&ima. V pfipadé styku s kGZi a o&ima opldchnout dostateénym mnoZstvim
vody.

Prechovavat daleko od dosahu déti.

Pokud je to povinné, pouzivat ochranné pracovni prostfedky oli a rukou.

V pfipadé ndhodného vyliti nebo pfevrhnuti nddoby s vyrobkem je nutné dikladné vyvétrat
prostory a peclivé omyt vodou.

Nevylévat barviva do kanalizace. Pfi likvidaci zbytk( dodrZovat platné mistni pfedpisy.
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8.2 Tabulka adrzby

* Hodnota je priblizna.

*
o
o
£
* o
W2 | 3 | OPERACE
N ’g o
<>
¥ % | n
-l g )N
ww e | <
oo | X
X Vnéjsi Cisténi stroje (kapitola 8.3.1)
X Peclivé ¢isténi stiredl disperznich trysek (kapitola 8.3.2)
X | Vihéeni houby v zatce (kapitola 8.4)

8.3 Cisténi

8.3.1 Cisténi vnéjsich &asti (dispenzeru)

PFi¢iny znecisténi stroje mohou byt ndhodné podstaty (pfevrhnuti barvy) nebo mize jit o nédnosy
prachu, které se tvofi ¢asem. V prvnim pfipadé je nutné zasahnout okamzité, v druhém pfipadé je
nutné provadét pravidelné Cisténi.

Na podatku kazdé pracovni smény (kazdy den) je doporudeno provadét bézné &isténi krytd,
panell a tladitek stroje od neistot, prachu nebo eventuelnich skvrn barviva za pouZiti m&kkého a
suchého hadru nebo navlh¢eného v jemném disticim roztoku.

.ﬁ Nepouzivat Zadné Cistici prostfedky obsahujici Fedidla nebo abrazni latky, jelikoZ by mohly
poskodit povrch stroje.

Cisténi pocitace provést podle manuélu vyrobce.

8.3.2 Cisténi stired trysek

Aby mohl stroj provadét presné davkovani je naprosto zakladni, aby byly stfedy davkovacich
trysek udrzovany v co nejlepsim stavu.

Kazdy podatek pracovni doby (kazdy den) zkontrolovat stav stfedd trysek.

Pokud je to nutné vydcistit peclivé stredy trysek vihkym hadrem. Typ Cisticiho prostfedku zavisi na
vlastnostech barviv pfitomnych ve stroji; postupovat podle tabulky v kapitole 8.1 pfi volbé
Cisticiho prostredku.

Odstranit eventuelni zaschlé zbytky barviva pomoci ostrého nastroje.

.ﬁ Provést odstranéni zaschlého barviva s maximalni pozornosti, aby se neposkodily koncové
&asti ddvkovacich okruhd.

Vypnout stroj a odpojit privodni napajeci kabel.
Otevrit posuvnou zatku zatla¢enim na otviraci ty¢ smérem dovnitf.

Provést zasah na otvorech trysek.

A W N B~

Vratit posuvnou zatku do zaviené polohy.
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5. PFipojit stroj do sité a zapnout podle instrukci v kapitole 6.2.

Obrazek 8-1

8.4 VIhceni houby zvihCovaci zatky

Aby stroj provadél precizni davkovani barviv, musi byt stfedy trysek cisté a je naprosto nezbytné,
aby mély urcity stupen vihkosti a tim se zabranilo zaschnuti barviva.

Za timto Ucelem zvlhcovaci zatka, kterou je stroj vybaveny, obsahuje houbu, kterd musi byt
neustale vihka.

Kazdych 20 hodin (kazdé dva dny zhruba) provést navlihceni houby.

Cistici prostiedek, ktery se pouziva zavisi na vlastnostech barviv piitomnych na stroji; dodrzovat
tabulku v kapitole 8.1 pfi volbé typu disticiho prostiedku.

lg) V pfipadé, ze se na zatce objevi plisen, je doporuceno pouzit nasledujici roztoky:
e  50% roztok(v objemu) propylén-glykolu ve vodé;

e Roztok AgCl ve vodé;

e Savo (HCI)

Vizudlné zkontrolovat stav houby a pristoupit ke zvlhéeni. Hladina pouzité kapaliny nesmi
piekrodit tloustku houby.

Pokud je houba velmi $pinavd, vyjmout ji ze zatky a dikladné ji umyt.
Pokud je houba pfilis opotfebend, provést vyménu.

lg) Nepouzivat jiné houby nez ty dodané vyrobcem.

Vypnout stroj a odpojit napajeci kabel.

Otevfit posuvnou zatku zatlacenim na otviraci ty¢ smérem dovnitf.
Vyjmout kaliSek obsahujici houbu.

Uvolnit paku posuvné zatky, ktera se timto vrati do uzaviené polohy.

Osetfit houbu.

A T o

Zatlacit na ty¢ posuvné zatky, aby se otevrela.

CPSCOLOR™

any colour you see
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7. Umistit kaliSek na své misto.
8. Vratit posuvnou zatku do zaviené polohy.

9. Pripojit stroj k siti a zapnout jej podle instrukci v kapitole 6.2.

Obrazek 8-3

Obrazek 8-2

Obrézek 8-4
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9 ZAKLADNI PRINCIPY POUZITI BARVIV VOC-FREE

9.1 Uvod

Ve shodé se smérnicemi Evropské Unie o Zivotnim prostfedi a normami tykajicimi se Ekologickych
oznaceni (Eco Labels), evropsti vyrobci barev se orientuji na snizeni obsahu fedidel v barevnych
8kalach dekoralnich vyrobkd.

Celkovym cilem je vyvinout natéry eko-kompatibilni, bez obsahu fedidel ¢i organickych tékavych
komponentd (VOC).

V souladu s timto rozvojem stejné tak i barviva pouZivana pro obarvovani téchto natérd jsou stale
Castéji VOC- free.

Tato informaéni kapitola predstavuje praktického priivodce pro perfektni fungovani davkovacich
stroji COROB™ s barvivy VOC-free.

.g) Uvedené zakladni principy se zakladaji na informacich, které Ize povazovat za spolehlivé, od
CPS COLOR. Dodéavaji na zakladé divéry hodnych informacich a nepredstavuji zddnou zaruku,
protoze podminky a zplsob pouZiti davkovacich stroji COROB™ jsou mimo kontrolu ze strany
CPS COLOR. Je proto doporuéeno, aby eventuelni uZivatel zkontroloval vhodnost materiald a
poskytnuté informace, dfive nez pfistoupi k Sirokému obchodnimu uplatnéni.

Kontaktovat pfimo dealera firmy CPS COLOR za G&elem objasnéni ptipadnych dotazd.

9.2 Pouziti barviv VOC-free

Volba druhu dispenzeru a volba rozmérd zasobnik{l by se méla zakladat predev&im na realistickém
odhadu spotfeby barviva.

PFi pouZivani barviv VOC-free by méla byt zvlastni pozornost vénovana uzavéru zasobnikl a
otazkam celkového cisténi stroje.

Dale jsou uvedené néktera doporuceni pro udrzbu stroje.

9.2.1 Podminky cinnosti
Pokud je stroj dodan véetné barev uvniti zadsobnik(, musi se skladovat za teploty v mistnosti a je
tfeba zamezit pfimému dopadu slunecnich paprski a teploty nizsi nez 0°C.

Pro spravnou cinnost stroje by mél byt stroj pouzivan pfi pokojové teploté, nemél by byt umistén
v blizkosti tepelného zdroje a nemél by byt vystaveny pfimému slune¢nimu zareni. Stejné tak by
meély byt vyloucené zdroje vihkosti.

9.2.2 PInéni a doplinovani

Homogenizovat barvivo na zakladé instrukci poskytnutych dodavatelem barviva a teprve potom
naplnit zasobniky stroje.

Vydistit viko zdsobniku pred naplnénim a po naplnéni.

Nalit barvivo do zasobniku.

Udrzovat stejnou hladinu barviva uvnitf zasobniku, aby se zabranilo uschnuti barviva na sténach
zasobniku.

COLOR"

any colour you see
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9.2.3 Denni cisténi
Cistit denné kazdou ¢ast stroje, ktera je ve styku s barvivem, zvlasté pak &asti blizko vik

zasobnikd a blizko otvord trysek.

Vénovat zvlastni pozornost Cisténi stroje pred doplfiovanim barviva.

9.2.4 Zvlhcovaci zatka/ systém myti trysek

Cistit zvihéovaci zatku & systém myti trysek kazdy den.

Obnovovat kazdy den zvlhcovaci roztok.

9.3 Dispenzer, ktery pouzival barviva solvent-free

V pfipadé pouziti stroje, ve kterém byly pouzity barviva solvent-free, operace plnéni vyzaduje
zvlastni pozornost v nasledujicich pripadech:

e  Stroj jiz obsahuje barviva VOC-free.
e  Stroj byl malo pouzivan a obsahuje v zasobnikach zaschlé barvivo.

V téchto pfipadech je nutné pred naplnénim barvivy VOC-free stroj fadné vycistit. Je doporucena
nasledujici procedura:

1. Vyprazdnit kompletné& obsah zasobnik{ automatickym davkovacim zplsobem. Pokud jsou
barvy ¢astecné nebo Uplné zaschlé mohlo by byt nemozné vyprazdnit zasobniky pomoci
Cerpadla. V tomto pfipadé je doporuceno:

— Doplnit teplou vodu
— Manualné zamichat

2. Pouzit karta¢ a teplou vodu pro ¢iét&ni vnitfku stroje (lopatky michadel, stény zasobnikd,
vika, horni panely atd...) a pro odstranéni zaschlého barviva.

Vycistit okruh dvéma litry teplé vody z vodovodu.

4. Vycistit vSechny externi povrchy a komponenty stroje, které prichazi do styku s barvivem,
véetné& potrubi pro barviva, jednotky autocap, podstavcl, krytl GloZzniho prostoru pro
zasobniky, vik zasobnikd atd...

5. Naplnit zasobniky barvivem a davkovat zhruba mnozstvi 200 ml.

9.4 Jak postupovat v pripadé bakteralniho zamoreni?

Barviva VOC-free predstavuji priznivéjsi prostfedi pro mnozeni bakterii nez je u barviv na zakladé
glykolu z toho d@vodu, Ze neobsahuji fedidla a vzhledem k nafizenym omezenim pro pouziti
baktericidnich latek.

Pokud se dodrzuji nasledujici doporuceni, riziko zamoreni Ize omezit.
V kazdém pripadé existuje moznost, Ze barvivo solvent-free bude zamoreno uvnitf stroje.

Zamoreni bakteriemi je obecné charakterizovano silnym a nepfijemnym zapachem, ktery unika ze
zasobniku a/nebo pritomnosti plisné.

Pokud k tomuto stavu dojde, postupovat nasledujicim zplisobem:

1. Odstranit zamorené barvivo ze zasobniku.

2. Kontaktovat vyrobce barviv, ktery poskytne instrukce pro nasledujici zpracovani barviva.
3. Vyprazdnit zcela zasobnik obsahujici zamorené barvivo dédvkovacim zptsobem.
4

Pouzit karta¢ a teplou vodu pro ¢&isténi vnittku stroje (lopatky michadel, stény zasobnikd,
vika, horni panely atd...) a pro odstranéni zaschlého barviva.

COROB™ D200
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5. Cistit teplou vodou z vodovodu dokud voda nezdstane i po pouziti Cira.

6. Vydistit vSechny externi povrchy a komponenty stroje, které pfijdou do styku s barvivem,
véetné& potrubi pro barviva, jednotky autocap, podstavc{, krytl Glozniho prostoru pro
zasobniky, vik zasobnikd atd.....

7. Nalit 2-3 litri baktericidniho roztoku do nadrze (tykajici se vhodného slozeni baktericidniho
roztoku poskytne dodavatel barviva).

8. Nechat pUsobit roztok v okruhu a v zdsobniku zhruba 1 hod.
9. Automaticky vypustit vSechen baktericidni roztok.

10. Naplnit zadsobnik novym barvivem a automaticky vypustit zhruba 200 ml.

COLOR"

any colour you see
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PRAZDNA STRANKA
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10 UPOZORNENI PRO BUNG HOLE LOCATOR LASER

10.1 Bezpecnost laserovych zarizeni

Norma CEI EN 60825-1 stanovuje limity pro maximalni expozici lazerového zareni. Hlavni organy,
které jsou vystavené riziku jsou o¢i a kiize.

Nadmérné vystaveni laserovému zafeni mlZe zpUsobit popaleniny tkané sitnice.
Pozorovani pfimého paprsku nebo v zrcadlovém odrazu predstavuji situace s nejvyssim rizikem.
Nebezpedi laseru zavisi na délce viny, na dobé expozice a na typu Cinnosti.

Pokud je stroj vybaveny jednotkou Bung hole locator Laser (B.H.L.), je klasifikovan do tfridy 2,
podle platné normy.

Do této tridy patfi laserové zdroje, které vydavaji zareni ve viditelném intervalu s optickym
vykonem nizsim nez 1mw.

Nahodna expozice neni nebezpecna u tohoto typu laserového zdroje, protoze reflex oCnich vicek
neumozni expozici delsi nez 0,25 vtefin.

Je ale nezbytné nutné aplikovat nasledujici opatfeni pro bezpecnost uzivatele.

A UPOZORNENT

e Vsichni operatofi musi byt informovani o operacich, o fungovani, o riziku a o bezpecnostnich
normach tykajicich se pouzivaného typu laseru.

e Nesmérovat svazek paprski proti o&im a nedivat se do laseru pokud je v &innosti.
e Zapnout laser pouze v momenté centrovani nadoby.

e Nenechat stroj bez dozoru pokud je laser zapnuty.

10.2 Platné normy

Co se tyka bezpecnosti laserovych zarizeni, stroj je ve shodé s normami CEI EN 60825-1, EN
61326-1 e EN 61010-1.

10.3 Umisténi nalepek

Na stroji jsou umist&né viditelnym zplsobem a tak, aby byly dobie ¢&itelné nasledujici nélepky, na
kterych je uvedena tfida, typ a upozornéni tykajici se pouzitého laseru (Obrazek 10-1):

N. Kéd Nalepky Popis

Nalepka pro nebezpedi laseru - trojuhelnik s cernym okrajem a Zlutym

1 |7268000400 podkladem na némz je zobrazeny symbol laseru.

Informacni nalepka - obdélnik s ¢ernym okrajem a s Cernym pismem
na zlutém poli. Udava maximalni silu vydaného laserového zareni,
vinovou délku, jméno a datum vydani normy, podle které byl pfistroj
klasifikovan.

2 |726809356X
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LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
MAX OUTPUT 1mW
WAVELENGHT 630-650nm
EN 60825-1: 2003
CLASS Il LASER PRODUCT

Obrazek 10-1
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